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Verfahren ziim Waschen von Gasen aus der thermischen und 
katalytiscben Spaltung von Erdolprodukten 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Waschen der in thermischen und katalytiscben Spaitprozes- 
sen aus Erdolprodukten gewonnenen Gase, welche dazu neig n, 
in den technologischen Apparaten zu polymerisieren* 

Es sind verse hiedene Verfahren zum Waschen von thermisch n 
und katalytischen Spaltgasen bekannt, darunter das Aus*- 
wascheri des Kohlendioxydes und Schwef eiwasserstoff es mit 
Natroiilauge unterschiedlicher Konzentration. 

Die bekannten Vetfahren haben aber folgende Mangel: 
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- In den Waschkolonnen treten Polymerisatablagerung n an den 
Kontaktelementen aaf , die Anschliisse and Zirkulationslei- 
tungen versetzen sich und erfordern haufig und schvi — 
rige Abstellungen zvecks Reinigung. 

— Es verden groBe Nengen Natronlauge verbraucht, da die L6- 
sung vor volligem Verbrauch des NaOH erneuert warden muB f 
veil sie mit Polymerisat beladen ist und nicht oehr umge- 
valzt verden kann. Da der Wirkungsgrad des NaOH nur bei 
ca. 20$ liegt, muB eine hohe Konzentration din der Losung 
von ungefahr 8# iiber die ganze Kolonne benutzt verden. 

Das Verfahren zum Waschen von thermischen und katalytischen 
Spaltgasen aus Erdolprodukten gemafi dieser Erfindung besei- 
tigt diese Nachteile dadurch, dafi in die Laugevaschkolonne 
ein Benzinschnitt mit Aromatengehalt eingespritzt vird, 
velcher die polymerisierbaren Stoffe der Gase lost und vel- 
cber separat von der Lauge mit den gelosten Polymerisat en 
aus der Kolonne abgezogen vird. Die Lauge vird veiterhin 
zum Waschen umgevalzt, vahrend der Benzinschnitt nach einer 
vorhergebenden Ausvaschung der Laugespuren in den Gasstrom 
nach den Of en Oder Reaktoren geleitet vird und im fliissigen 
Schnitt des Prozesses verbleibt. 

Das Was en der Erfindung ist nachstehend anhand von zvei in 
den Zeichnungen schematisch dargestellten Ausf uhrungsbeispie- 
len naber erlautert. Es zeigen: 

Pig. 1 eine Arbeitsschaltung zum diskontinuierlichen Waschen, 
Pig. 2 eine Arbeitsschaltung zum kontinuierlichen Waschen. 
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Beispiel 1 

In ein Waschkolonne 1 tritt das zu waschende Gas iiber 
einen AnschluB 2 ein und durch einen AnschluB 3 aus. So 
zum Beispiel ist das zu waschende Gas, welches iiber An- 
schluB* 2 in die Kolonne 1 eintritt, ein Fyrolysengas fol- 
gender Zusammensetzung, in Gew.# Durchsatz ca 45ooo HwP/h. 



Das gewaschene Gas tritt aus der Kolonne 1 durch den An- 
schluB 3 mit dem ELntrittsdurchsatz und folgender Zusamm n- 
setzung in Gewichtsprozent wieder aus: 




°2% 



1,26 

0,07 

0,005 

0,008 
18,66 

0,40 
40,52 

8,80 




0,32 
18,66 
0,67 
3,84 

5,05 
0,20 
1,52 



*2 



1,26 

0,07 - 




bis 0,0001 
bis 0,0001 
18,66 
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0,40 


C 2 H 4 


40,52 


C 2 H 6 


8,80 


Propadi n + 




rTOpxen 






10 t DO 


C 3 H 8 


0,67 


ri TT 

C 4 H 6 




C 4 H 10 


5,05 


°5 


0,20 


°6 


0,04 



Uber einen Anschlufl 4 werden ungefahr 1000 kg/h Na0H-L6~ 
sung rait einer Konzentration von ca. 5# eingespeist. 
Kittels einer Pumpe 5 wird die NaOH-Iosung mit einem Durch- 
satz von 40.000 kg/h in der Kolonne 1 durcta den AnschluB 6, 
umgewalzt, wahrend 1000 kg/h Los ung, welche der Menge des 
frischen NaOH entsprechen, durch ein Regelventil, das von 
einem Standregler ira Sumpf der Kolonne 1 gesteuert wird, mit 
folgender Zusammensetzung in Gewicht % ausgetrieben werden: 

2,2 
2,5 
1.5 
0,25 
0,45 

tJber einen AnschluB 9, der oberhalb des AnschluBes 4 fur die 
Zufuhr von NaOH und dem AnschluB 6 der Umwalzpumpe liegt, 
wird kontinuierlich ein Benzinschnitt zwecks Losung der 
Polymerisate und polymerisierbaren Stoffe mit einem Durch- 
satz von ca. 75 1/b eingespritzt . Der Benzinschnitt hat einen 
Aromatengehalt zwischen 10 und 90# und kann ein hydriertes 
Oder unhydriertes Produkt sein, da sein t>attigungsgrad keine 
entscheidende Rolle spielt. 
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Periodisch nach 8, 12 oder 24 Stunden lauft iiber AnschluB 10 
die in der Zwischenzeit im Sumpf der Kolonne 1 angefallene 
Benzinmenge in Kolonne 11 ab. In Kolonne 11 wird der Benzin- 
schnitt einer Wasche mit Wasser zur Entfemung der NaOH— 
Spuren unterworfen. Das Wasser ist iiber AnschluB 12 einge- 
fiihrt. Das Wasser lauft iiber AnschluB 13 ab,.wahrend das 
gewaschene Benzin iiber AnschluB 14 zusammen mit den gelosten 
Polymeren und den polymerisierbaren Anteilen zum Gasstrom nach 
dem Of en bzw. Reaktor geleitet wird und in dem fliissigen 
achnitt zuriickgewonnen wird* 

Der kontinuierlich zuriickgewonnene Benzinschnitt enthalt einen 
groBen Anteil an gelosten Polymer en und polymerisierbaren 
Stoffen, was auch daraus hervorgeht, daB dieser Schnitt 
im Kontakt mit der Luft sich mit der Zeit rotet und Polymeri- 
sat abschlagt. 

Der Gehalt an polymerisierbaren Stoffen im Benzinschnitt va- 
riiert in Abhangigkeit von den Spalteinsatzstoffen und Spalt- 
bedingungen. 

Die NaOH-L^sung, welche iiber Reg^lventil 7 mit einer Kon— 
zentration von cca 2,2# abgegeben wird, ist rein und enthalt 
keine Polymerisate, was darauf hindeutet, daB diese vom 
Benzinschnitt aufgenommen wurden. 

Der Verwendungsgrad des. NaOH liegt bei ca. 60#. 

Die iibrigen Bedingungen des Waschproz esses sind gegeniiber 

den bekannten Systemen unverandert. 

Beispiel 2 

Das Waschverfahren der Gase gemafi der Erfindung wird iden- 
tisch mit Beipiel 1 angewendet. 
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Der Unterschied liegt in dem kontinuierlichen Abzug des 
Benzinschnittes mit den Polymerisaten und polym risier- 
baren Stoffen, iiber ein Regelventil 14, gesteuert vom Stand- 
regler 15. 

Die verbrauchte Lauge wird ebenfalls kontinuierlich iiber 
das Regelventil 7i gesteuert von Standregeler 8, abge- 
zogen# 

Das Waschwasser wird iiber Stutzen 13 kontinuierlich, der 
Benzinschnitt iiber Stutzen 16 ebenfalls kontinuierlich 
abgezogen. 

Die Vorteile des Verfahrens der Erfindung sind folgende: 

- Verhinderung der Polymerisatbildung und Verstopf ung der 
Kolonne, 

- VergroHerung des Verwendungsgrades der Lauge, 

- Vollige Siickgewinnung des im Waschprozees verwendeten 
Benz ins c hnitt es . 

Lit erat ur hinweis : 
Franz. Patent 1 602 015 
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Fatentanspriicbe: 

1. Verfahren zuz Uacchpn von thorjischcn cder katalytisci.en 
Cpaltgacen a us LY-dolproduirfesn 

dadurch ^eiccnnzoichnet f 

da'o die Gnse ci^er WUccho -;it I;aClI-Locur*3 unter gleich- 
zei tiger Verwcnduni; einfcs Benzincc licit teG fL-r die Log— 
bar:::ac?.un^ der j-olyxerisatc und polyr.orinierbaren otoffo 
unterzo^en verden t velche its Vorlauf der allcalisc'aen 
Waschung auf tret ecu 

2, Verfahren nach Anopruch l f 
dadurch cekennseichnet , 

da.3 das Zuf uhrvcrhSltnis Benzin - Gase zviscken 
0,05 - 0,5 2^ ICO, der Aromatengehalt des Benzins 
zvischen 10 - 9C# lie^t* 

3* Verfahren nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnot f 

daB der verwendete Bonsinscanitt einer ICO - 5CC#igen 
tfassexwische zun Auswaschen der fiaOB-Spuren untervrorf en 
und zuriick in den Gasstrom der Of en geleitet wird. 
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